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Neue Plan- und Profilfraser fiir runde
Keramikwendeschneidplatten
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Fiir die effiziente Bearbeitung von schwer zerspanbaren
hitzebestandigen Superlegierungen und anderen

Werkstiickstoffen bringt ISCAR neue Fraser fiir runde,
Qloppelseitige Keramikwende-schneidplatten auf den Markt. )

Fraser - Merkmale auf einen Blick

e Hohere Zahnezahl fur maximale Produktivitatskennwerte

e Geringer Verschlei aufgrund sehr hoher Zahigkeit und Resistenz gegen abrasiven und
chemischen Verschleif3

¢ Die Beschichtung des Fraskorpers erleichtert den Spanfluss und schitzt gegen Korrosion und
Verschleil3

e Keilklemmung - ermdoglicht Luftkihlung direkt zu den Schneidkanten

e Zum Schruppen und Vorschlichten von Planflachen und 3D-Flachen mit extrem hohen
Schnittgeschwindigkeiten

e FUr die Bearbeitung von Flachen, Kavitaten, Taschen und Schultern

e \erflgbar als Aufsteckfraser in den Durchmessern 50, 63 und 80 mm

Keramikschneidstoffe

e |S25 und IS35 - SIAION

e IN22 und IN23 - Al2O3-TiCN

e |W7 - AL2O3+Sic Whiskerverstarkte Keramik
Wendeschneidplatten - Merkmale auf einen Blick

e Stabile Struktur

e Doppelseitige Ausfuhrung

e Hohe Resistenz gegen Verschlei3 und thermische
Rissbildung

¢ Hohe Bruchfestigkeit

e Erhéltlich in 3 unterschiedlichen Schneidkanten-
praparationen:
Verrundung, Schutzfase sowie Kombi
(Verrundung und Schutzfase)

e AuBerst robuste Schneidkante fir extrem hohe
VerschleiBresistenz bei der Bearbeitung mit hohen
Schnittdaten

Per Klick zum

Produktvideo httpe://youtu.be/ L5Kgqm5bNWPqg
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Anwendungsbereiche auf einen Blick
e S (hoch hitzebstandige Ni- und Co-basierte Superlegierungen),
K (Gusseisen) und H (harte Werkstuckstoffe). Fraser fir Wendeschneidplatten in der
Schneidstoffsorte IN23 kdnnen auch erfolgreich zum Frasen von Stahl (ISO P) eingesetzt werden.
¢ |ndustrien: Hauptanwendungsgebiete finden sich in der Luft- und Raumfahrt, Energieerzeugung
sowie dem Schiffsbau
e Bauteilbeispiele: Turbinenblatter, Tragflachen, Scheiben, Wellen, Gehause, hochfeste und
hochverschleiBfeste Bauteile
¢ Nur trocken frasen. Nasse Bearbeitung ist aufgrund inrer negativen Einwirkung auf
die Leistung und Standzeit der Wendeschneidplatten nicht zulassig!
e Empfohlenes Anzugsdrenmoment fur die Wendeschneidplatte: 4,8 Nm

Die neuen Fraser verfugen Uber eine hdohere Zéhnezahl als andere auf dem Markt erhaltliche
Werkzeuge des gleichen Durchmessers. ISCARs ISCARMILL KERAMIKLINIE bietet daher die
Mdglichkeit maximaler Produktivitat bei der Bearbeitung schwer zerspanbarer Werksttckstoffe.

Schnittparameter

Auf Seite 5 finden Sie Schneidkantenpraparationen sowie empfohlene Schnittparameter fur die
jeweilige Keramikschneidstoffsorte. Beim Frasen unter ungtnstigen Bedingungen sollten die
empfohlenen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschubwerte um 20 - 30 % reduziert werden.

Verfuigbarkeit und Preise
Siehe Preigsliste in der Anlage

ICCARMILL - die KERAMIK-LINIE zum Profilfieen:
mesdmele ProdulkiiviE! und deuiidhe

Reduzierung der Zylduszoiien [

Mit freundlichen GriBen Mit freundlichen GriuBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Anton Kress

CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschéftsleitung
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Planfraser fur runde, doppelseitige Wendeschneidplatten (Keilklemmmung) =
DHUB —» @ | % |
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DCX( DC APMX OAL DCONMS DHUB STDLET CICT® MDN® MDX# RMPX® ﬁ

50.00 37.30 3.00 40.00 22.00 45.00 A 5 87.30 99.00 04 0.46
63.00 50.30 3.00 40.00 22.00 47,00 A 6 113.30 125.00 03 0.63
FRN D068A080-07-27-12 ) 67.30 3.00 50.00 27.00 58.00 A 7 147.30 1569.00 03 0.85

e Radius zur Programmierung: 6,35
() Maximaler Bearbeitungsdurchmesser @ Zahnezahl @ Minimaler Durchmesser zum Bohrzirkularfraésen @) Maximaler Durchmesser zum Bohrzirkularfrasen

(6) Maximaler Rampenwinkel

Ersatzteile f @ /X

Klemmschraube Klemmkeil  Sechskantschliissel
I £5cE SOt L 200 g

@ Empfohlenes Anzugsdrehmoment: 4,8 Nm

RNGN-Keramik
Runde, doppelseitige Keramikwendeschneidplatten
CH
Hsle
Abmessungen Zaher <— Harter
S & 3 & =
Bezeichnung IC s zZ | z| o | o |2
RNGN 120700E 12.70 7.94 ° ° .
RNGN 120700E-CH (1) 12.70 7.94 ° °
RNGN 120700T 12.70 7.94 ° ° ° ° °
RNGN 120700T-CH () 12.70 7.94 ° °
RNGN 120700TE 12.70 7.94 ° °

() Wendeschneidplatte mit Kalotte
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Empfohlene Keramikschneidstoffsorten und Schnittparameter

Werkstiickstoff Schnittgeschwindigkeit und Vorschub
ISO class DIN/ISO
513 ISCAR Werkstoff- Schnittgeschwindigkeit | Vorschub pro Zahn
Beschreibung gruppe Schneidstoffsorte Ve (m/min) fz (mm) Kiihlung
Stahl 1-13 IN23 300-600 0.05-0.15 Trocken
Gusseisen 15-18 IN22 700-1200 0.05-0.15 Trocken
| 400-1 .05-0.2 Trocks
Hoch hitzebesténdige 5% 00-1000 0050 focken
Legierungen auf Co- 33-35 1S25 600-1300 0.05-0.2 Trocken
oder N-Basis w7 1000-1500 00502 Trocken

*GeméaB Standard VDI 33283.
Empfohlener Schnitttiefenbereich: 0,5 - 3 mm.

Beim Frésen unter instabilen Verhdltnissen sind die angegebenen Werte um 20 - 30 % zu reduzieren.

Schneidkantenpraparation

Schnittbedingung
Typ Ausfilihrung Normal Unglinstig
R0.03
E { I O
o
=™ 051 R0.015
T == | ° '
| - Empfohlen
© - 2. Wahl
O - Bedingt
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Preisliste
Rabattgruppe G4 Fraswerkzeuge
Rabattgruppe M1 Keramik

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfiigbarkeit
3383049 FRN D038A050-05-22-12 632,00 Ab Lager
3383050 FRN D051A063-06-22-12 767,00 Ab Lager
3383051 FRN D068A080-07-27-12 810,00 Ab Lager
6182040 RNGN 120700E 1S25 23,9,0 Ab Lager
6182042 RNGN 120700E IS35 23,9,0 Ab Lager
5700719 RNGN 120700E W7 34,10 Ab Lager
6182043 RNGN 120700E-CH 1S25 25,35 Ab Lager
6182044 RNGN 120700E-CH IS35 25,35 Ab Lager
5792288 RNGN 120700T IN22 14,20 Ab Lager
5700393 RNGN 120700T IN23 14,20 Ab Lager
6158923 RNGN 120700T 1S25 23,90 Ab Lager
6158924 RNGN 120700T 1IS35 23,90 Ab Lager
5700720 RNGN 120700T IW7 34,10 Ab Lager
6150230 RNGN 120700T-CH 1S25 25,35 Ab Lager
6156171 RNGN 120700T-CH IS35 25,35 Ab Lager
6174259 RNGN 120700TE 1S25 23,90 Ab Lager
6310641 RNGN 120700TE IS35 23,90 Ab Lager
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